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Cutting Lengths o T
- X Axis (Longitudinal) min. 270 mm / max. 3000 mm
- Y Axis (Lateral) min. 30 mm / max. 150 mm 19340 mm
+ Z Axis (Vertical) min. 30 mm / max. 180 mm
+ A Axis (Saw Angle) 30°/150°
* SR Axis (Drive Robot) min. 700 mm / max. 7390 mm g
Positioning Speed S
- X Axis (Longitudinal) 110m/min. &
+ Z Axis (Vertical) 32 m/min.
+ A Axis (Rotational Movement) 120°/sec. 180 '
cuttingUnit | |
+ Saw blade diameter 550 mm 150 ,’ |
+ Saw blade positioning 30°/150° sl s 90
+ Saw blade motor power 3kW / 4HP 110 1 ;
(Electrical | /
« Power 6,75 kW 80 /
“ Voltage 400V 3N PE AC ol / /
- Frequency 50-60 Hz & /’

20 1 /
i)
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* Makineler farkli gerilim seviyelerinde retilebilir. Akim degerleri gerilim seviyesine gore dedisiklik gosterebilir. Daha detayl bilgi icin liitfen iletisime geginiz.
*The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information. 110 150

* Les machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements détaillés.

* CTaHkn moryt 6bITb M3rOTOB/IEHbI Ha PasHbIX YPOBHAX HaMPAXeHNA. 3Havenns Toka MOryT Bapb1poBaTbCA B 3aBUCMMOCTY OT YPOBHA HaNpPXKEHNS. ,ﬂﬂﬂ nonyveqns 6Gonee NOﬂpOéHOﬂ MH(pO[]MaL/MM, NO)Kaﬂ}/VYCTa, CBSKUTECH.

*Las maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacion mas detallada, por favor ponga en contacto.
RIWESU G PR ESN RVRVIN T S JUPSERVES RSOSSN BI.L BT PO NG FEE R APV BC IS PR I FRES R SN

CNC Profile Cutting Center
(3 Axis)

FEATURES

Used for cutting processes of aluminum and

PVC profiles.

« Servo controlled cutting

+ Servo controlled rotation axis

+ Automatic positioning at all degrees
between 30° and 150° with servo motion
system

+ Pneumatic holder robot with servo axis
control and manual adjustment feature for
accurate positioning of profiles

+ Industrial PC with Windows based
touchscreen and easy to use practical
interface

+ Remote access

+ Data transfer over remote network
connection, Ethernet and USB

+ Guard cabin for cutting area

+ Process programming and large memory

« Adjustable saw blade travel speed

+ Ability to perform cutting automatically from
the list or manually

+ Discharge unit with pneumatic conveying
system

- Resume cutting feature (emergency stops,
blackouts, etc.) provides cutting advice
by making a full scan in cutting list and
detecting uncut pieces

+ Ability to send bar code information of
different profile batches by profile list
input without using a cutting optimization
program and ability to choose profile from
the list in batch cutting

« Feeding capacity for 10 profiles

+ High cutting capacity to increase efficiency

+ High speed axis movements

+ Automatic lubrication in processing area

Standard Equipment

+ @ 550 mm saw blade

+ Automatic waste discharge unit
« Barcode printer

+ Ozsoft

+ LS automation package

Optional Equipment

+ FESTO pneumatic system
+ FANUC automation package



CNC Profil Kesim Merkezi
(3 Eksen)

Centre de Controle CNC pour
découpage de profilé (3 axes)

LienTp pe3kun npoduneii c CNC
ynpaeneHuem (3 ocu)

Centro de corte de perfiles con
control numérico (3 ejes)

plas (USLel) CMdg,dl aS 555
(19l 3) CNC ¢S5

OZELLIKLER

Altiminyum ve PVC profillerin kesim

islemlerini yapmak igin kullanilir.

» Servo kontrollt kesim

- Servo kontrollii donus ekseni

- Servo hareket sistemi sayesinde 30° ve
150° agilarr arasindaki tiim ara derecelerde
otomatik pozisyonlama

» Profillerin hassas olarak pozisyonlanmasini
saglayan servo eksen kontrollii otomatik
ayarlamali pnomatik tutucu robot

+ Windows tabanli dokunmatik ekranli
endstriyel PC ve kolay kullanilabilen pratik
arayuz

- Uzaktan erisim

- Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
uzerinden veri aktarimi

- Kesim alant igin koruyucu kabin

+ islem programlama ve genig hafiza

+ Programlanabilir kesim hizi

+ Manuel ve listeden otomatik kesim
yapabilme

+ Pnomatik tagima sistemli bosaltma Unitesi

- Kesimde kaldigi yerden devam edebilme
ozelligi (Acil durdurmalar, elektrik kesintisi
vb.) kesim listesini bastan sona tarayip
kesilmemis pargalari tespit ederek kesim
onerisi sunar

+ Kesim optimizasyon programi
kullanmaksizin profil listesi girisi imkani
ile farkl profil serilerini barkod bilgisi
gonderebilme imkani ve sirali kesimde
listeden profil segebilme imkani

- 10 adet profil besleme kapasitesi

- Verimliligi arttiran ytksek kesim kapasitesi

* Yuksek hizli eksen hareketleri

- Isleme alaninda otomatik yaglama

Standart Ekipmanlar

* () 550 mm testere

- Otomatik fire tahliye Unitesi
» Barkod yazici

- 0zsoft

+ LS otomasyon paketi

Opsiyonel Ekipmanlar

+ FESTO pnomatik sistem
+ FANUC otomasyon paketi

PARTICULARITES

Destiné au sciage de profilés en aluminium

eten PVC.

+ Découpe servocommandée

« Axe de rotation servocommandé

+ Positionnement automatique a tous les
angles entre 30° et 150° grace au systeme
de mouvement Servo

+ Support robot pneumatique avec commande

des axes du servomoteur et fonctionnalité
de réglage manuel pour un positionnement
précis des profilés

+ PC industriel avec écran tactile fonctionnant

sous Windows et interface pratique facile
d'utilisation

+ Acces a distance

- Transfert de données via connexion réseau
a distance, Ethernet et USB

+ Cahine de protection pour zone de découpe

+ Programmation de 'opération et mémoire
haute capacité

+ Vitesse de déplacement de la lame de scie
réglable

« Capacité a effectuer des découpes
automatiquement a partir de la liste ou
manuellement

+ Unité de déchargement avec systeme de
transport pneumatique

- La fonctionnalité Reprendre la coupe (arréts
d'urgence, pannes de courant, etc.) fournit
des conseils sur la coupe en balayant
entierement la liste des pieces et en
détectant les pieces non découpées

- Capacité a envoyer les informations du code

a barres de différents lots de profils par les
entrées de la liste de profils sans utiliser le
programme d'optimisation des coupes et la

capacité a sélectionner le profil a partir de la

liste dans la découpe par lots

+ Mécanisme d'alimentation pour 10 profilés

- Découpage haute performance pour une
productivité élevée

+ Mouvements axiaux a haute vitesse

« Lubrification automatique dans I'espace
d'usinage

Equipement standard

+ Lame de @ 550 mm

- Unité de décharge de déchets automatique
+ Imprimante de code a barres

- 0zsoft

+ Pacquage d'automation LS

Equipement optionnel
+ Systéme pneumatique FESTO
+ Pacquage d'automation FANUC

KNIOYEBbBIE XAPAKTEPUCTUKHU

VcnonbayeTcs Ans pesku antoMUHKEBbIX Npodunel

v npodmneit 3 MBX.

+ Peska C cepeonprBOaOM

+ Ocb BpaLLieHIs C CepBOnpUBOAOM

* Yron Hak/oHa pesky rofoBoK YCTaHABMBAETCA
1PV NMOMOLLY CHCTeMbI cepeonpuBoaa oT 30° o
150°

+ [THeBMaTH4EeCKMA POBOTI3MPOBAHHBIV AEPXKaTENb
C ynpaB/ervieM 0CAMM CEPBONPYBOLOB 1
(YHKLMSA PYYHOI PEryNMPOBKM ANS TOYHOTO
NO3MLMOHMPOBaHUS Npoduneit

+ Vicnonbayetes npoMblLuneHHbi MK ¢ 0C
Windows, CEHCOpHbIM 3KPaHOM 11 MPOCTbIM B
1CNONb30BaHUN HArNAAHBIM MHTEP(hECOM

+ [INCTaHUMORHbIN foCTyn

+ [Nepenaya AaHHbIX Yepes yaaneHHoe ceTeBoe
noakntoveHve, Ethernet n USB

+ 3aWWTHas KabnHa ANs 30HbI Pe3KH

+ [porpaMmM1poBaHKe MPOLECCa W pacLLMpPeHHas
namsTb

+ Perynupyemas CKOpOCTb NepemeLLieHNs PexyLLEero
ancka

+ BO3MOXHOCTb BbIMOMHEHUS Peski B
aBTOMATNYECKOM PEXMME NO CIIUCKY WK B
PYYHOM pexiymMe

* YCTPOVACTBO BbIMPY3KY C MHEBMATUHECKON
KOHBEIEpHOM CUCTEMON

- OYHKUMS NPOZOMKEHNS Pesky (B cnyyae
aBapuHOrO OCTaHOBa, 06PbIBa NOAYN NUTaHUS
11T.4.) NPeOCTaBASeT PeKoMeHAALMM Mo peske
nyTeM NPOBeSEHNS NOMHOMO CKaHMPOBaHMS
CrvcKa Peskit 1 ornpeaeneHns HeoTpesaHHbIX
3M1EMEHTOB

+ BO3MOXHOCTb 0TNPaBKY MHQOPMALKO B LLITPUX-
Kozie ANns pa3nuyHbIx cepuii Npoduns nyTem
BBOZA Crvicka Npoduneli 6e3 MCnonb3oBaHms
MpOrpammbl ONTAMMU3aLMN PESKY, A TaKKe
BO3MOXHOCTb BbIBOpa NPoGMAs 13 CriMcka pesku
cepu

+ 3arpysKa Ha 1eHTouHbIi KoHBeliep 10 npoduneit

+ BbICOKas Npon3BOAMTENBHOCTb PE3KM 1A
NOBbILLEHNS 3DHEKTUBHOCTM

+ Bbicokas cOpOCTb OCEBbIX NepeMeLLEHHiA

+ ABTOMaTU4eCKas nofiada CMaakil B pabouyyro 30Hy

CTaHAapTHaﬁ KOMMnneKTauusa

+ PexxyLumid ack @ 550 Mm

+ YCTPOVICTBO aBTOMATVYECKOTO YAa/eHus OTX00B
+ [MpUHTEP LLTPKX KOOB

+ Ozsoft

- [akeT aBTOMaTM3aLMm LS

JononuuTenbHoe o6opyAoBanue

« [THeBMaTnyeckas cuctema FESTO
« [MakeT aBTOMaTu3aummn FANUC

CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de corte de perfiles de
aluminioy PVC

+ Corte con servo control

+ Eje de rotacion con servo control

+ Posicion automatica en todos los grados entre

30° a 150° gracias al sistema servo asistido
- Robot de soporte neumatico con control de

ejes servo y funcion de ajuste manual para un

posicionamiento preciso de los perfiles

+ PC industrial con pantalla tactil de Windows e

interfaz practica intuitiva

+ Acceso remoto

- Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB

- Cabina de seguridad para zona de corte

+ Programacion de proceso y capacidad de
memoria grande

+ Velocidad de corte ajustable

- Capacidad de realizar automaticamente el
corte de la lista 0 manualmente

+ Unidad de descarga con sistema
transportador neumatico

« Funcion de retoma de corte (paradas de
emergencia, cortes de electricidad, etc.)
proporciona asesoramiento de corte gracias
a un andlisis completo de la lista de corte y
detectando las piezas sin cortar

+ Capacidad de envio de informacion de codigo

de barras de diferentes series de perfiles por
entrada de lista de perfil sin la utilizacion de
un programa de optimizacion de corte y la
capacidad de elegir un perfil de la lista de
corte en serie

+ Capacidad de alimentacion de 10 perfiles

- Alta capacidad de corte para incrementar la
eficiencia

- Ejes de movimiento de alta velocidad

+ Lubricacion automatica en el &rea de
procesamiento

Equipamiento estandar
- Disco de corte @ 550 mm

+ Unidad de descarga automatica de residuos

« Impresora de codigo de barras
» 0zsoft
+ Paquete de automatizacion de LS

Equipamiento opcional
- Sistema neumatico de FESTO
+ Paquete de automatizacion de FANUC

Slaolgh!

5 postag¥l (e degranll ISyl a3 Ollas) pasiy

PVC

sheadl dhulsy Ly oSodl o2y Ul adll dilas o

syl dhrulsy 4 oSl 02 U1 Olgll ssome

bo de i)l Oloyll maoer e ASSlagisl dimds vt

Bysw 85,0 plla3 SN (e 1509 30° Llg3)l G

Baslius dyygoma (505 3ol 3330 s Oigag) dal> +
JSEY) gaaz 3 glosYl hassd digile band 8jeag

oz @las)l 3 plasadl paase oS Slaz o

Gl da3B plasel dlgw didos daolyy ua) Lslia

Windows Jusiall plas

a5 e Jlasy)

Iy CoBYb sy oo Al by dhwlsy SULI s .

USB

oadll dihie 3 dilasdl puds digls

Ollesl doxayrg dsuls 8,513

beall B lisll 8,28 dpos ds

Gy of el o LA pall) dolSebs suess

Sloa JBU plhay 5aze 2,45 Busg o

ol d)lall SVl B sall) padll 8 )l yezad) Bia

oo oAl Sysdie ieall s puis (3 J] Lo 3l

@Sy padll do3B 3 dlolS pruss dilasy plidl JY
dogaiall b ghill os

aliseed Ghasall 5e))l Oloslee Jlu] Gle 8]
Do calol a3 Jlss] IS e Ol=dull Olale
e 8l ] BLEYL padll s geolyy plaseial
degamall (a8 (3 B3gzsedl a3l (o Liledl las)
SSle 10 4S5 SSke &35 dsew

8elaSUl Bob3) dle a8y @b dsw

9ol eyl Ale O,

dodlmoll dihte (3 Slagil puonss

LI RCAREN ]

o 550 yhady jlide 8,88
Olalsall 2,83 LS Slagisl Busg
555, dslb

Ozsoft

LS JYI Jietl] ol

& LY Slusel]
FESTO _Slsa pllas
FANUC VI Jusse)) sy

26 | 27



