Automatic Hydraulic Double Head

APEX - ll Aluminum Corner Crimping Machine

Automatic Hydraulic Double Head Aluminum Corner Crimping Machine FEATURES

Used for corner assembling processes of

aluminum profiles.

- Steel plate with high pressure resistance

+ Hydraulic operating system

+ Manual positioning, automatic operating
system

« Adjustable clamping system for wide profiles

+ Easy adjustment of crimping blade distances
based on profile

« Two stage hydraulic pressure setting in
assembly

+ Assembly without size changes in batch corner
assembling processes

+ Crimping of wide and high profiles

Standard Equipment

+ 7 mm crimping set (4 pcs)
+ 5 mm crimping set (4 pcs)
« Left and right profile support

Optional Equipment

+ Crimping set for custom profiles
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* Makineler farkli gerilim seviyelerinde retilebilir. Akim dederleri gerilim seviyesine gore dedisiklik gsterebilir. Daha detayl bilgi icin liitfen iletisime geginiz.

*The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

* Les machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements détaillés.

* CTaHKV MOTYT GbITb M3rOTOBIEHbI Ha PA3HbIX YPOBHSX HAMPSKEHNS. 3HAYEHUS TOKa MOTYT BapbypOBaTbCS B 3aBUCHMOCTY OT YPOBHS HAMPSKEHNS. [1N151 Oy eHust 6071ee MOSPOGHOI MHBOPMALIK, TOXANYICTa, CBSIKUTECE.
*Las maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacion mas detallada, por favor ponga en contacto.
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Otomatik Hidrolik Gift Kafa
Aliiminyum Kose Presi

Sertisseuse D’A‘ngle Automatique
Et Hydraulique A Double Tete En
Aluminium

ABTOMaTHYECKMI ABYXrONOBbIN
ruapaBnnMyeckKuii npecc ans
COe/MHEHNS a/IlOMUHUEBbIX YI/OB

Ensambladora de angulos de
aluminio hidraulica automatica de
dos cabbezales
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OZELLIKLER

Altiminyum profillerin kose birlestirme

islemleriigin kullanilir.

- Yiiksek basinca dayanikli gelik tabla

« Hidrolik galigma sistemi

+ Manuel pozisyonlama, otomatik calisma
sistemi

- Genis profiller igin ayarlanabilir mengene
sistemi

- Ezici bigak mesafelerini profile gore kolay
ayarlama

« Birlestirme esnasinda iki kademeli hidrolik
basing ayari

- Seri kose birlestirme islemlerinde dlg
dedgisikligi yapmadan birlestirme

- Genis ve yiiksek profilleri presleme

Standart Ekipmanlar

+ 7 mm ezme seti (4 adet)
- 5 mm ezme seti (4 adet)
+ Sag ve sol profil destegi

Opsiyonel Ekipmanlar
« Ozel profiller icin ezici set

PARTICULARITES

Destinée au pressage d'angle des profilés en

aluminium.

« Surface de travail en acier résistant aux
pressions élevées

« Systéme de fonctionnement hydraulique

+ Positionnement manuel, systéeme de
fonctionnement automatique

+ Systéme d'étau réglable pour profilés larges

+ Réglage facile des distances entre les
presses en fonction du profilé

+ Pression hydraulique réglable a deux
niveaux lors de I'assemblage

+ Assemblage sans modification des mesures
dans les opérations d'assemblage d'angles
en série

+ Pressage de profilés hauts et larges

Equipement standard

- Ensemble de presses de 7 mm (4 pieces)
- Ensemble de presses de 5 mm (4 pieces)
« Support de profilé a droite et a gauche

Equipement optionnel
+ Ensemble de presses pour les profilés
spéciaux

KJMIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKK

Mcnonb3yeTcs ANna npouecca coenHeHus

YrNOB antoMy1HNEBbIX NPodunei.

+ CTanbHas nnathopma, BblaepKuBatoLLan
BbICOKOE AaBfeHue

« [napasnuyecknii npuBoA

+ Py4Hoe no3nuMOoHNpOBaHue NpeceytoLLmx
rof10BOK, aBTOMAaTUYEeCKMiA npoLecc pa6oTbl

+ HacTpolika cucTembl NpUXMUMOB ANS LUMPOKNX
npoduneit

* YNpoLeHHas perynnpoBKa no BbIcoTe 1
rny6yHe BbIABWKEHNS NPECCYHOLLMX HOXeEN
ANS Pa3AnYHbIX NPODUABHBIX CUCTEM

+ [IByXCTyneHyatas peryapoeka
rMApaBAMYECKOro AaBeHns BO Bpems
COefHeHNs

+ PaboTa 6e3 n3ameHeH1s pa3MepoB B npolecce
nocnefoBaTeNbHOr0 COeMHEHMS Yr0B

+ PaboTa C WIPOKMMM 1 BBICOKUMI NPOGUASIMY

CTaHAapTHaﬂ KoMnnekTayusa

+ [peccytoLLe HOXM C TOALMHON 7 MM (4 Tykn)
+ [peccytoLLe HOXM C TONLMHON 5 MM (4 Tykn)
+ [paBas v neBas onopa npoduns

JononuuTenbHoe o6opyaoBanue

+ KomnnekT npeccytoLLyx Hoxell Ans Ballero
npoduns

CARACTERISTICAS

|deal para procesos de ensamblado angular de

perfiles de aluminio

- Placa de acero resistente a altas presiones

- Sistema de operacién hidraulico

+ Posicionamiento manual, sistema de
operacion automatico

- Sistema de abrazaderas ajustables para
contornos anchos

- Facil ajuste de la distancia las cuchillas de
ensamblado de acuerdo al contorno

« Ajuste hidrdulico de dos niveles en el
ensamblado

+ Ensamblado sin cambio de tamafio en
procesos de ensamblado en serie de
uniones angulares

- Ensamblado de perfiles anchos y altos

Equipamiento estandar

+ Conjunto de ensamblado de 7 mm (4 piezas)
+ Conjunto de ensamblado de 5 mm (4 piezas)

« Soporte izquierdo y derecho del perfil

Equipamiento opcional
« Conjunto de prensas para contornos
especiales
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