GARNET 5X

CNC Profile Machining Center

Operated by
FANUC 1

=\
OLMACHINE

Processing Lengths Profile Positioning _ Processable Units

« X Axis (Longitudinal) 8000 mm - Profile Reference Alignment 4+ Saw Blade Diameter 400 mm - Directly with tool (upper surface, 5

* Y Axis (Lateral) LIuE Operational Area Clamping Unit Automatic Tool Magazine lateral surfaces, heads)
- Z Axis (Vertical) 330 mm - Clamp Quantity (8000) 8 - Tool Magazine 10+1 _

+ C Axis (Head rotation movement) ~ 0°/360° * Pressure 6 -8 Bar

« A Axis (Head rotation movement) -90°/+90° - Power 17 kW« Max. Rotation Speed 24000 rp.m  * Air consumption 85/115 L/min.
Positioning Speed - Voltage 400V 3N PEAC - Tool Holder HSK F63

« X Axis (Longitudinal) 84 m/min. - Frequency 50-60Hz - Spindle Power 1Tkw  =5mm

- Y Axis (Lateral) 75 m/min. + Cooling Type Liquid

« Z Axis (Vertical) 40 m/min.

- A Axis (Rotation movement) 100° /sec.

- C Axis (Rotation movement) 100° /sec.

* Makineler farkli gerilim seviyelerinde retilebilir. Akim degerleri gerilim seviyesine gore dedisiklik gosterebilir. Daha detayl bilgi icin liitfen iletisime geginiz.

*The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

* Les machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements détaillés.

* CTaHKV MOTYT GbITb M3rOTOBIEHbI Ha PA3HbIX YPOBHSX HAMPSKEHNS. 3HAYEHUS TOKa MOTYT BapbypOBaTbCS B 3aBUCHMOCTY OT YPOBHS HAMPSKEHNS. [1N151 Oy eHust 6071ee MOSPOGHOI MHBOPMALIK, TOXANYICTa, CBSIKUTECE.
*Las maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacion mas detallada, por favor ponga en contacto.
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CNC Profile Machining Center
(5 Axis)

FEATURES

Used for performing milling, drain channel

opening, drilling, branding and end milling

processes on profiles.

- Non-standard special processes on different
profiles

+ CNC based control system

- Precise processing at all angles between 0°
and 180°

- Automatic tool replacement

» Processing in four separate sections

+ Automatic 10+1 tool chuck

- Automatic clamp positioning

- Touchscreen display

+ Support via remote access

- High processing capacity increasing
efficiency

- Operability of lightweight steel profiles at
different thicknesses up to 5 mm

Standard Equipment

- Processing tools (5 pieces)

+ Barcode reader

- Safety barrier (sensor) (4 pieces)
» Tools Measuring

+ Camquix CAM software

Optional Equipment

+ Automatic lubrication system

- Optional length on X-axis

+ Automatic sawdust discharge unit (8 m)
+ Independent moving clamp

+ FESTO pneumatic system

+ CadXtract CAM software




CNC Profil isleme Merkezi
(5 Eksen)

Centre d'usinage pour profilés avec
Contrdle CNC (5 Axes)

LlenTp o6paboTku npoduneii c CNC
ynpaeneHuem (5 ocu)

Centro de mecanizado de perfiles
con sistema de control numérico
(CNC) (5 ejes)

plasy oSoull 2ol USLyll JSis 3550
(L9l 5) CNC

OZELLIKLER

Profillerin freze, su tahliye kanali agma, delme,

markalama, kertme islemlerini bir arada

yapmak igin kullanilir.

- Farkli profiller izerinde standartlarin diginda
ozel iglemler

+ CNC tabanli kontrol sistemi

- 0°ile 180° arasindaki tim agilarda hassas
islem

- Otomatik takim degistirme

- Dort ayr bolimde islem

+ Otomatik 10+1'li takim magazini

+ Otomatik mengene pozisyonlama

+ Dokunmatik ekran

- Uzaktan erisim ile destek

- Verimliligi artiran ytiksek isleme kapasitesi

- Hafif gelik profillerin 5 mm'ye kadar olan
kalinliklarinda operasyon yapabilme 6zelligi

Standart Ekipmanlar

« isleme takimlari (5 adet)

+ Barkod okuyucu

- Givenlik bariyeri (sensor) (4 adet)
+ Takim Glgme

+ Camquix CAM programi

Opsiyonel Ekipmanlar

+ Otomatik yaglama sistemi

+ X ekseninde istege bagli uzunluk

- Otomatik talas tahliye tnitesi (8 m)

+ Birbirinden bagimsiz hareketli mengene
+ FESTO pnomatik sistem

+ CadXtract CAM programi

PARTICULARITES

Effectue une série d'opérations intégrées
telles que le fraisage, le rainurage pour le
drainage d'eau, le perforage, le marquage, le
fraisage en bout sur des profilés.

- Utilisé pour le fraisage, I'ouverture des
canaux d'évacuation d'eau, le pergage, le
marquage, I'entaillage ensemble des profilés
variés

+ Systéme de controle a base CNC

- Usinage précis a tous les angles entre 0°
et 180°

+ Remplacement automatique d'outil

- Usinage aux quatre sections différentes

+ Magasin automatique d'outils a 10+1

+ Positionnement automatique d'étaux

« Ecran tactile

+ Support avec acces a distance

+ Capacité élevée d'usinage qui augmente la
productivité

+ Usinage des profilés en acier léger jusqu’a
5mm d'épaisseur
Equipement standard

- Outils d'usinage (5 pieces)

« Lecteur de code a barres

- Barriére de sécurité (capteur) (4 pieces)

+ Mesure doutil

+ Programme Camquix CAM

Equipement optionnel
« Systéme de lubrification automatique
+ Longueur souhaitée sur I'axe X

+ Unité d'évacuation automatique de copeaux (8 m)

+ Unité d'étaux indépendants
+ Systéme pneumatique FESTO
+ Programme CadXtract CAM

10920mm

KJMIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKK

MpenHasHadeH ana Gpeseposky,

(GOpPMUPOBaHUS ipeHaXHbIX KaHaNoB,

CBEp/IEHNS, MapKUPOBKH 1 Gpe3epHoii

06paboTKy Npodunei 13 antoMUHKS.

+ CneunanbHble NpoLeaypbl BHe CTaHAApTOB Ha
pasHbIX NPOdUAAX.

+ Cuctema ynpasneHusa Ha ocHose YITY

+ ToyHas npoueaypa nog Bcemu yrnamu ot 0°
no 180°

+ ABTOMaTHYecKas CMeHa MHCTPYMEHTOB

« [Tpoueaypa B YeTbIpex OTANbHbIX yrnax

+ ABTOMaTWUYeCKMiA MarasuH UHCTPYMEHTOB
1041

+ ABTOMaTUYeCKOoe No3nLMOHMPOBaH1e
3aXMMOB

+ CeHCOpHbIN 9KpaH

« [opaepxKa € yianeHHbIM AOCTYNOM

+ Bbicokas 0bpabaTbiBatolLias CnocobHOCTb,
KoTOpas nosbilaeT 3G heKTMBHOCTL

+ Bo3MOXHOCTb paboThbl C TOMLUMHOMA A0 5 MM
NErkux cTanbHblx npodunei

CTaHAapTHas KOMNAeKTauus

+ TexHonornyeckne MHCTpymeHTsl (5 W)
- CynTbIBaTEND WTPUX-KOAA

+ 3alWTHbIA 6apbep (aaTumk) (4 wr.)

* IHCTPYMEHT 13mepeHuns

+ Mporpamma Camaquix CAM

HononxutenbHoe 06opyAoBaHue

+ ABTOMaTHYeCKas cucCTemMa CMaski

+ ONuMoOHHaa ANMHHA Ha ocK X

+ ABTOMAaTUYECKMiA 610K CIMBA CTPYXKM (8 M)

* 3aXu1Mbl, NepeaBMraloLecs He3saBuCUMo
Apyr ot Aipyra

+ MHeBmaTnyeckas cuctema FESTO

« MNporpamma CadXtract CAM

3500mm

CARACTERISTICAS

Se utiliza para realizar operaciones de

fresado, apertura de canales de drenaje,

perforacion, marcado y retestado en perfiles.

» Procesos especiales distintos de los
estandares en diferentes perfiles

» Sistema de control basado en CNC

» Procesamiento preciso en todos los angulos
entre 0°y +180°

+ Cambio automatico de herramienta

- Operacion en cuatro secciones separadas

- Cargador automatico de 10+1 piezas

+ Posicionamiento automatico de Ia
abrazadera

» Pantalla tactil

- Soporte por acceso remoto

- Alta capacidad de procesamiento que
aumenta la productividad

- Capacidad de procesamiento de los perfiles
de acero ligero hasta 5 mm de espesor.

Equipamiento estandar

* Herramientas de procesamiento (5 piezas)
« Lector de codigo de barras

- Barrera de seguridad (sensor) (4 piezas)

+ Medicion de herramienta

* Programa de CAM Camquix

Equipamiento opcional

+ Sistema de lubricacion automatica

- Longitud opcional en eje X

+ Unidad de evacuacion automética de virutas (8 m)

« Abrazadera movil de procesamiento
independiente

» Sistema neumético de FESTO

* Programa de CadXtract CAM
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