Automatic Cutting Machine
@ 550 mm with Robot Profile Drive

LEoplus System and 2 Axis Servo Control

Automatic Cutting Machine | FEATURES
,‘-;»\B

Used for cutting processes of aluminum and
PVC profiles.

+ Hydro-Pneumatic cutting

+ Servo controlled rotation axis

+ Automatic positioning at all degrees between
-22.5° and +45° with servo motion system

+ Pneumatic holder robot with servo axis control
and manual adjustment feature for accurate
positioning of profiles

+ Industrial PC with Windows based touchscreen
and easy to use practical interface

+ Remote access

+ Data transfer over remote network connection,
Ethernet and USB

+ Batch processing and precision cutting

+ Secure cutting by the cover equipped with a
safety sensor

+ Process programming and large memory

+ Double hand control application

+ Adjustable saw blade travel speed

+ Ability to control saw blade travel distance

« Ability to perform cutting automatically from
the list or manually

Cutting Lengths + Automatic horizontal clamps

* SR Axis (Drive Robot) min. 700 mm / max. 6000 mm 200 +90° and angular slicing
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+ Automatic size calculation for mold cutting
- TA Axis (Saw Angle) 30°/sec. 140 225° + Output conveyor with manual gauge

. . ) + Resume cutting feature (emergency stops,
“ SR Axis (Drive Robot) 90 m/min. 100 blackouts, etc.) provides cutting advice by

making a full scan in cutting list and detecting

+ Saw blade diameter 550 mm 50 uncut pieces.
+ Saw blade positioning -22,5° / 45° + Ability to send bar code information of different
- Saw blade mator power 3kW / 4HP profile batches by profile list input without

0 50 100 150 185 220 using a cutting optimization program and ability
to choose profile from the list in batch cutting

+ Ability to use full length of loaded profile
(Excluding angle and cutting waste)

—— / / : Standard Equipment
~_[(5 , quip

+ Output conveyor with manual gauge
- ¢ 550 mm saw blade (1 pcs)
- Cooling system

Air Air )
Pressure Consumption + Barcode printer
« Profile height measurement
4 6000 | 6-8 | 4o\ /min. | 11465x1905x 1580 - Digital adjustment of saw blade travel distance
3 mm bar 1150 kg + Vertical and horizontal clamps

+ Servo controlled vice gripper

* Makineler farkli gerilim seviyelerinde retilebilir. Akim degerleri gerilim seviyesine gore dedisiklik gosterebilir. Daha detayl bilgi icin liitfen iletisime geginiz. 0 ptional Equ i pment

*The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information. «Vacuum cleaner for chi ps
* Les machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements détaillés.

* CTaHKu moryt ObITb M3rOTOB/EHBI HA PasHbIX YPOBHAX HaMPAXeHNA. 3HayeHus Toka MOryT Bapb1poBaTbCA B 3aBUCMMOCTY OT YPOBHA HaNpPXKEHNS. ,ﬂﬂﬂ nonyveqns 6onee NOﬂpOéHOﬂ MH(pOpMauMM, noxaﬂyw“cm, CBS)KUTECD.

*Las maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacion mas detallada, por favor ponga en contacto.
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Otomatik Kesim Makinesi @ 550 mm
- Robot Siirme Sistemli 2 Eksen Servo Kontrollii

Machine de découpe automatique de
550 mm de diametre avec systeme
d’entrainement de profil robotisé et
servocommande a 2 axes

ABTOMaTHYECKMII CTAHOK ANA PE3KK
@ 550 MM ¢ po60TH3HMPOBaHHOM
cuctemoi npusoga npoduns u
2-0CHbIM CEpPBONPUBOAOM

Tronzadora automatica de 550 mm
de diametro con sistema robético

de accionamiento del perfil y control

servo de 2 ejes

550 glo jhads dS5legigl yad duSle
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OZELLIKLER

Altiminyum ve PVC profillerin kesim iglemlerini

yapmak igin kullanilir.

+ Hidro-pnomatik kesim

+ Servo kontrolli doniis ekseni

« Servo hareket sistemi sayesinde -22,5° ve 45°
acllar arasindaki tlim ara derecelerde otomatik
pozisyonlama

« Profillerin hassas olarak pozisyonlanmasini
saglayan servo eksen kontrolli manuel
ayarlamali pnomatik tutucu robot

+ Windows tabanli dokunmatik ekranli
endstriyel PC ve kolay kullanilabilen pratik
arayuz

+ Uzaktan erisim

+ Uzaktan ag baglantisi, Ethernet ve USB
iizerinden veri aktarimi

« Seri iglem ve hassas kesim

+ Emniyet sensorli muhafaza ile giivenli kesim

+ Islem programlama ve genis hafiza

« Gift el kumanda uygulamasi

« Ayarlanabilir testere ¢ikis hizi

- Testere ¢kis mesafesi kontrol imkani

+ Manuel ve listeden otomatik kesim yapahbilme

+ Otomatik yatay mengeneler

+90° ve acili dilimleme

« Kalipl kesimlerde otomatik 6lgli hesaplama

+ Manuel dayamali gikis konveydrii

+ Kesimde kaldigi yerden devam edebilme
ozelligi (Acil durdurmalar, elektrik kesintisi vb.),
kesim listesini bagtan sona tarayip kesilmemis
pargalari tespit ederek kesim Gnerisi sunar.

+ Kesim optimizasyon programi kullanmaksizin
profil listesi girisi imkant ile farkli profil
serilerini barkod bilgisi gonderebilme imkani ve
sirali kesimde listeden profil segebilme imkani

- Yiiklenen profilin tam boyunu kullanabilme (Ag
ve kesim fireleri harig)

Standart Ekipmanlar

+ Manuel dayamali gikis konveyorii

- ( 550 mm testere (1 adet)

+ Sogutma sistemi

+ Barkod yazici

« Profil yukseklik olgtimii

- Testere ¢ikis mesafesini dijital ayarlama
« Dikey ve Yatay Mengeneler

« Servo kontrollti tutucu

Opsiyonel Ekipmanlar
+ Toz emme sistemi

PARTICULARITES

Destiné au sciage de profilés en aluminium et en
PVC.

+ Découpe hydropneumatique

+ Axe de rotation servocommandé

+ Positionnement automatique a tous les angles
entre -22,5° et 45° grace au systeme de
mouvement Servo

« Support robot pneumatique avec commande
des axes du servomoteur et fonctionnalité de
réglage manuel pour un positionnement précis
des profilés

« PC industriel avec écran tactile fonctionnant
sous Windows et interface pratique facile
d'utilisation

+ Acces a distance

- Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

+ Opération en série et coupe de précision

- Découpage sécurisé grace au détecteur de
sécurité

» Programmation de l'opération et mémoire haute
capacité

» Application de commande manuelle double

- Vitesse de déplacement de la lame de scie
réglable

- Capacité a controler la distance de déplacement
de la lame de scie

- Capacité a effectuer des découpes
automatiquement a partir de la liste ou
manuellement

« Etaux automatiques horizontaux

+ Découpage a 90° et angulaire

- Mesure automatique lors des découpes moulées

- Convoyeur de sortie avec jauge manuelle

- La fonctionnalité Reprendre la coupe (arréts
d'urgence, pannes de courant, etc.Efoumit des
conseils sur la coupe en balayant entierement la
liste des piéces et en détectant les pieces non
découpeées.

- Capacité a envoyer les informations du code a
barres de différents lots de profils par les entrées
de la liste de profils sans utiliser le programme
doptimisation des coupes et la capacité a
sélectionner le profil a partir de la liste dans la
découpe par lots

- Capacité a utiliser la pleine longueur des profils
chargés (Angle et déchets de coupe exclus)

Equipement standard

- Convoyeur de sortie avec jauge manuelle

- Lame de @ 550 mm (1 piece)

- Dispositif de refroidissement

« Imprimante de code a barres

+ Mesure de la hauteur du profil

- Réglage numérique de la distance de sortie
de la scie

+ Pince verticale et horizontale

- Positionnement de support avec servomoteur

Equipement optionnel
- Aspirateur a copeaux

KJIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKHU

cnonbayeTcs And peaku anioMuH1eBbIx npoduneit u

npoduneii ns NMBX.

+ [apo-NHeBMaTVYeCcKas nogaya nun

+ Ocb BpaLLeHys C CepBoMnprUBOLOM

+ YTON HaK/OHa Pesku rof0BOK YCTaHaB/IMBAETCA Nput
MOMOLLY CUCTEMbI CEPBONPUBOAA OT -22,5° 0 45°

+ [THeBMaTWYeCKMii POBOTIN3NPOBaHHbI AepXaTenb

C yNpaBAeHem 0CAMY CEpBONPYUBOLOB 1

(hYHKUMS PYYHON PerynupoBKM AN TOYHOTO

NO3MLMOHUPOBaHNS Npoduneit

cnonb3ayeTcs npombiwnerHbIi MK ¢ OC Windows,

CEHCOPHBIM 3KPaHOM 1 MPOCTbIM B UCMOb30BaHH

HarnAaHbIM NHTEphEecoM

[IMCTaHUMOHHBIN JoCTyn

« [lepenaya AaHHbIX Yepes yaneHHoe ceTeBoe

noakntoverme, Ethernet n USB

MocneposatenbHas 06paboTka u TOYHOCTb Pe3ku

+ besonacHocTb pesky obecneynsaeT KpbILka C

npefoXpaHUTENbHbIM AaTHUKOM

MporpamMmmpoBaHme NpoLecca 1 pacluMpeHHas

namaTb

+ [pnnoxexue Ans ynpaeneHnst 06enmn pykamm

+ Perynupyemasn CKOpPOCTb NepeMeLLieHns PeXyLLEro
Ancka

+ Bo3MOXHOCTb ynpaBeHns paccTosHueM
nepeMeLLieHns PeXyYLLEro ancka

+ BO3MOXHOCTb BbINONHEHNS Pe3Ki B aBTOMATUHECKOM

PEXMME MO CTIMCKY UK B PYYHOM peximMe

ABTOMaTHYECKME TOPNU30HTASbHBIE MPYKIMbI

+ Hapeska nog yrnom 90° v yrnosas Hapeska

+ ABTOMaTH4ecKuiA pacyeT pasamepa pesku ¢ hopmoii

* BbixoHO KOHBEVIEP C PYYHbIM YCTPOCTBOM
“3Meperus

- OyHKUWS NPOROMKeEHMS peski (B Crydae aBapuitHoro
0CTaHOBa, 06PbIBA NOAAYM NMTAHUSA U T.4.)
npefocTaBAseT pekoMeHAaLMN N0 peske nyTem
MPOBEAEHNSA MOMHOTO CKAHMPOBAHUS CMIUCKA PE3KM 1
OnpefeneHns HeoTpe3aHHbIX 3N1EMEHTOB.

+ BO3MOXHOCTb 0TNPaBKM MHMOPMALMIO B LUTPUX-

Kode Ans PasnuyHbIX Cepuii npoduns nyTem BBOAA

cnvcka npoduneii 6e3 MCnonb3oBaHns NPOrpammbl

ONTUMW3aLMKM Pe3KY, a Takxe BO3MOXHOCTb Bbl6opa

npoduna 13 cnvcka pesku cepum

B0O3MOXHOCTb CMONb30BaHUA NOHON A/IUHbI

3arpy>KeHHoro NpoduAs (MCKkoYas yribl v OTXOAbI

pesku

CTtaHpapTHas KOMNeKTauus

+ BbIXOZHOI KOHBEliEP C Py4HbIM YCTPOICTBOM U3MEPEHNS

+ PexxyLumii amek @ 550 M (1 mnnbr)
- C1cTeMa OxnaxzaeHus

+ TpUHTE LTPHUX KOOB

* /3mepeHye BbICOTbI Npoduns

+ Lincbpoast peryn1poBka paccTosiHIS BbiBUKEHNS MAMbI

COrMacHo pasvepam npoduns
+ BEpTVKanbHbIi 1 FOPU3OHTabHbIV MPYXKIM

+ 3axBaT ¢ napasnnebHbIMK ryeKamy ¢ CepBOyMpaB/eHneEM

[lononHutenbHoe 060pyAoBaHMe
+ TbiNecoc Ans CTpyxKu

CARACTERISTICAS

Ideal para procesos de corte de perfiles de

aluminioy PVC

+ Corte hidroneumatico

+ Eje de rotacion con serva control

+ Posicién automatica en todos los grados
entre -22.5° a +45° gracias al sistema servo
asistido

+ Robot de soporte neumético con control de
ejes servo y funcion de ajuste manual para
un posicionamiento preciso de los perfiles

+ PC industrial con pantalla tactil de Windows
e interfaz préctica intuitiva

+ Acceso remoto

« Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB

+ Procesamiento en serie y corte de precision

+ Corte seguro con la cubierta equipada con
sensor de seguridad

« Programacion de proceso y capacidad de
memoria grande

+ Control doble de mano

+ Velocidad de corte ajustable

+ Capacidad de control de la distancia de corte

+ Capacidad de realizar automaticamente el
corte de la lista 0 manualmente

+ Abrazaderas horizontales autométicas

- Corte vertical en 90° y angular

+ Cdlculo automatico del tamafio para corte
de moldes

+ Mesa transportadora de entrada y salida con
calibrador manual

« Funcién de retoma de corte (paradas de
emergencia, cortes de electricidad, etc.)
proporciona asesoramiento de corte gracias
a un andlisis completo de la lista de corte y
detectando las piezas sin cortar

+ Capacidad de envio de informacién de
cédigo de barras de diferentes series de
perfiles por entrada de lista de perfil sin la
utilizacion de un programa de optimizacion
de corte y la capacidad de elegir un perfil de
la lista de corte en serie

+ Capacidad de utilizacion de la extension
completa del perfil cargado (excepto angulos
y residuos de corte)

Equipamiento estandar

« Transportadora de salida con calibre manual

- Disco de corte de @ 550 mm (1 pieza)
« Sistema de enfriamiento

« Impresora de codigo de barras

+ Medicion de altura de perfiles

+ Ajuste digital de la distancia de corte
+ Abrazadera vertical y horizontal

+ Pinza de agarre con control servo

Equipamiento opcional
« Aspiradoras de virutas
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