LEPUS-1IL

CNC Aluminum Composite Panel Processing Machine

LEPUS-IIL

Processing Lengths spindle [ Flectrical _______________|

+ X Axis (Longitudinal) 2000 mm + Max. Rotation Speed 18000 rpm - Power 25,5 kW
+ Y Axis (Lateral) 7000 mm » Tool Holder ER20 - Voltage 400V 3~
« Z Axis (Vertical) 200 mm* - Power 3kWx 4 - Frequency 50-60Hz

Positioning Speed + Cooling Type Fan

* X Axis (Longitudinal) 55 m/min. _ + Vacuum Power 2 x7.5kW -2 x 700 m3/h

+ Y Axis (Lateral) 55 m/min. * Pressure 6-8 bar
+ Z Axis (Vertical) 15 m/min.
+ B Axis (Rotational Movement) ~ 10° /sec.
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* Makineler farkli gerilim seviyelerinde retilebilir. Akim degerleri gerilim seviyesine gore dedisiklik gosterebilir. Daha detayl bilgi icin liitfen iletisime geginiz.

*The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

* Les machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements détaillés.

* CTaHKV MOTYT GbITb M3rOTOBIEHbI Ha PA3HbIX YPOBHSX HAMPSKEHNS. 3HAYEHUS TOKa MOTYT BapbypOBaTbCS B 3aBUCHMOCTY OT YPOBHS HAMPSKEHNS. [1N151 Oy eHust 6071ee MOSPOGHOI MHBOPMALIK, TOXANYICTa, CBSIKUTECE.
*Las maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacion mas detallada, por favor ponga en contacto.
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CNC Aluminum Composite Panel
Processing Machine
(3 Axis) - 7m

FEATURES

Used for v-channel opening, processing and

sizing operations of composite panels and

plates.

+ Composite plate fixing and superior
processing quality with strong vacuum

- Tool replacement magazine: capacity for 4
independently operating fan cooled spindle
motors

« Ability to process wooden and plastic plates
by replacement of milling cutter

+ |deal vacuuming with air channels on
polyethylene board

+ 2D CAD CAM graphics and optimization
software

« Tools replacement in 2.5 seconds

+ Vacuuming in independent sections

+ Automatic milling cutter length reset

« External dust vacuuming system

+ NC-300A - MI CNC Control unit

+ Automatic, pneumatic alignment system

+ Data transfer over remote network
connection, Ethernet and USB

+ Support via remote access

- Steel frame with tension resistance, high
accuracy processing

« Special vacuum circuit designed for local
vacuum delivery

« Ability to operate with double stations

« Ability to resume operation following
problems such as power outage etc.

« Ability to edit loaded code file

Standard Equipment

- Cutter (2 pcs 4 mm cutter, 2 pcs V channel cutter)
+ Compatibility with powder suction system
« Safety sensor

Optional Equipment

« Special cutter tools



Machine De Traitement De Panneau
Composite En Aluminium Avec

CNC Aliiminyum Kompozit Panel
Isleme Makinesi

LleHTp 06pa6oTKu anloM1HNUEBOi
KOMMNO3WUTHON NaHenu

Maquina de procesamiento de paneles
de compuestos de aluminio con control

(3 Eksen) - 7m

Controle CNC (3 Axes)- 7m

(3ocu)-7m

numeérico - (3 ejes) - 7 m
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OZELLIKLER

Kompozit panel ve levhalarin derz agma,

isleme ve ebatlama islemleri igin kullanilir.

+ Gliglii vakumlama ile kompozit levha
sahitleme ve Ustiin isleme kalitesi

« Takim degistirme magazini: birbirinden
bagimsiz 4 adet fan sogutmali spindle
motor kapasitesi

- Freze ucu degisimi ile ahsap ve plastik levha
isleme

+ Polietilen tabla tizerindeki kanallar ile ideal
vakumlama

- 2D CAD CAM grafik ve optimizasyon yazilimi

+ 2,5 saniyede takim degistirme

+ Bagimsiz bolimlerde vakumlama

+ Otomatik freze boyu sifirlama

* Harici toz emme sistemi

+ NC-300A - MI CNC Kontrol tnitesi

+ Otomatik, pnomatik dayama sistemi

- Uzaktan ag badlantisi, Ethernet ve USB
uzerinden veri aktarimi

- Uzaktan erisim ile destek

« Gerilime karsl direngli gelik kasa, yliksek
hassasiyette isleme

- Lokal vakum yapilabilmesi amaciyla
tasarlanan 0zel vakum devresi

- Elektrik kesintisi vb. sorunlara kars! kaldig
yerden devam edebilme 6zelligi

« Yiiklenen kod dosyasinda diizenleme
yapabilme ozelligi

+ Manuel kod yazip isleyebilme 6zelligi

Standart Ekipmanlar

- Freze (2 adet 4 mm kesme, 2 adet V kanal freze)
+ Toz emme sistemiyle uyumluluk
+ Guvenlik sensori

Opsiyonel Ekipmanlar
- Ozel freze takimlari

PARTICULARITES

Utilisé pour les opérations d'ouverture, de

traitement et de calibrage des panneaux et

plagues composites.

« Fixation de panneaux en composite de qualité
supérieure grace a une aspiration puissante

+ Magasin d'outils de rechange : puissance
de 4 moteurs a broches refroidis par un
ventilateur qui fonctionnent de fagon
indépendante

+ Opération sur les panneaux en bois et en
plastique grace au changement de meche a
fraiser

- Aspiration idéale grace au conduits sur le plan
de travail en polyéthylene

« Logiciel graphique d'optimisation 2D CAD CAM

- Changement d'ensemble en 2,5 secondes

- Aspiration dans des compartiments
indépendants

- Réinitialisation automatique de la longueur de
fraisage

- Systeme externe de dépoussiérage

+ Unité de commande NC-300A - MI CNC

- Systeme de support pneumatique,
automatique

- Transfert de données via connexion réseau a
distance, Ethernet et USB

- Support avec acces a distance

- Structure en acier résistant aux tensions,
usinage haute précision

- Circuit d'aspiration spécialement congu pour
une aspiration locale

« Capacité de fonctionnement sur deux postes

- Capacité de remise en marche a la suite des
dysfonctionnements tels que la coupure de
courant, etc.

+ Capacité de modification des fichiers de code
chargés

Equipement standard

- Fraise (2 taillant de 4 mm, 2 fraise pour
rainure en V)

- Compatibilité avec le systéme d'absorption
de poussiere

+ Capteur de sécurité

Equipement optionnel
« Ensemble spécial de méches a fraiser

KJIOYEBbIE XAPAKTEPUCTUKHU

lpnuMeHsieTcs ANs Npope3aHus, 06paboTkm 1

N3MepPEeHNA V-O6p83HbIX KaHanoB B KOMMO3NTHbIX

naHenax v NnacTuHax.

+ CTO/ C MOLLHBIM BaKYyMHbIM fiepxaTenem,
CnocobCTBYyOWMI Gonee TOYHOM 06paboTke
KOMMO3UTHbIX NaHesne’l

* MarasuH 718 CMeHHbIX MHCTPYMEHTOB:
paccyMTaH Ha 4 HesaBuCKUMO PaboTaroLLinX
[BUraTens BpalLeHns WNYHAENA C
BEHTUNATOPHBIM OXNIAXJEHNEM

+ 06pa6oTKa epeBsAHHbIX 11 NNACTUKOBBIX IMCTOB

nyTem cMeHbl Gpesb

- VineansHas BakyyMHast GyKcaums ¢ NOMOLLb0

KaHasoB B NOMMSTUNEHOBON CTOMELHNLE
+ CneupanbHoe rpadnyeckoe u

ONTUMIU3aLMOHHOE NPOrPaMMHOE 06ecneyeHre

2D CAD CAM

+ 3aMeHa MHCTPyMeHTa 3a 2,5 CeKyHAbl

* BakyymHas Gukcauns oTaenbHbIX YacTei

+ ABTOMaTIyecKas yCTaHOBKa HayanbHoro
pasmepa Gpesbl

* BHeLHAs cucTeMa BecacbiBaHus Nblau

+ NC-300A - Brok ynpasnenns MI CNC

+ ABTOMaTIYeCKan NHeBMaTuyeckas cuctema
peryn1poBKu

* [lepenaya fiaHHbIX Yepes yfjaneHHoe ceTeoe
noaxkntoyeHe, Ethernet n USB

+ BO3MOXXHOCTb ANCTaHLMOHHOO BbISBMIEHNS W
nenpasneHns OLLIMBOK 1 YCTPaHeHa Henoagok

« CTasbHasl BbICOKOMPOYHas pama,
06ECMNeYNBALOLLEA BICOKYHO TOUHOCTb
06paboTkM

+ CneupanbHblii KOHTYp Bakyyma Ansi co3AaHust

BaKyyma Ha MecTe

+ BoaMOXHOCTb p86OT8Tb C AABOMHbIMM CTONAMM

Ans obpabaTbiBaeMblx AeTanei
+ BO3BMOXHOCTb MPOAOMKMTL PAGOTY nocne

BO3HUKHOBEHNA TaKnx npoéneM, Kak ﬂepe60|7| B

9NEKTPONUTAHAN U T.N.
+ BOBMOXHOCTb peakTMpoBaTh 3arpysKeHHbIi
Maiin ¢ Kogom

CraHpapTHas KoMnieKTauus

- Gpesa (Topuesas npaMas 4 MM ans
06pesku = 2 WTykH, V-06pasHas ans
MPOTOYKM MO 3arub — 2 WTYKN)

+ COBMECTUMOCTb C CUCTEMOIA BCACbIBAHNA
nblan

+ [laTunk 6e30nacHoCTy

JononnuTenbHoe o6opyAoBanue
« CneuyanbHble KOMMAEKTbI hpes

CARACTERISTICAS

Para la apertura de canales en V, operaciones
de procesado y medicion de paneles y placas
de compuestos.

+ Potente sistema de aspiracion al vacio para
fijar la placa con seguridad y conseguir una
calidad 6ptima de procesamiento

+ Cargador de cambio de herramientas:
capacidad de 4 motores de husillo
independientes refrigerados con un ventilador

+ Capacidad de procesar las placas de madera
y de plastico mediante el cambio de la fresa

+ Excelente aspiracion al vacio con canales de
aire sobre placa de polietileno

- Software gréfico y de optimizacion 2D CAD
CAM

+ Cambio de herramienta en 2.5 segundos

« Aspiracion al vacio en secciones
independientes

« Ajuste automatico del largo de la fresa

« Sistema externo de aspirado de virutas

+ Unidad de control NC-300A - MI CNC

- Sistema de alineacion neumatico automatico

- Transferencia de datos a través de conexion
remota, Ethernet y USB

+ Localizacion de fallos y facil solucién de los
problemas gracias al acceso remoto

- Estructura de acero resistente a la tension;
procesamiento de alta precision

- Circuito especial de vacio disefiado para la
entrega local de vacio

« Capacidad para funcionar con estaciones
dobles

- Capacidad de reanudar la operacion después
de problemas, por ejemplo después de un
corte de corriente, etc.

+ Posibilidad de editar el archivos de codigo
cargado

Equipamiento estandar

- Fresas (2 piezas, fresa de 4 mm, 2 fresas
de corte de canal en forma de V")

+ Compatibilidad con el sistema de aspiracion
de polvo

+ Sensor de seguridad

Equipamiento opcional
+ Herramientas de corte especiales

(dsad V 2 Gy JSiy B3 ol cimlad 2 o 4 @olB) ol

AEPINY

dodlrog V IS e Olgiall b Olilas) pusid
ASyall laally gl & i3y

$58 &85 o Cadl (Sye dogly AB dellmn 8052 o
ssmmad OlSyoe 4 gud 102 sty doledl dyglodl o
dogpall Loy 18 9 Jituwe JSii Joss Oyl
B s o Ol Yy A8l g dxdlns
ool

Dol Gle gkl sl Silgid) e 22,485

2D CAD CAM Glogayl] 4LSI Jlia

56 2.5 P 3 Ol juss

Wits)) Slasgll 3 bk

Silesis¥l Jahll godall I yuhal]
oL polaal plias

MI CNC (555 8uz-5 — NC-300A

Slegisl Glga sl plis

ls Comdl s oo Sl by daulyy OULI JB

USB

a3 08 Jsosll Gayb os es Wl
506 dedlmall Lo 8)08 me wil) dagling $3Vs3 5lbo)
Bl

Slsel! eladl Sleo Buog

Jie O Oigue dsy Josd] Bliztal e 8)ud)) s
s Jl ey (@NSJI Okl glags)

G dezmaydl Oladsdl Cale Jaass le 8y08)) s

Fel) Ooluasel)

Sl hads pllas me 38151
Ol il

&Ly Olased)
45131 gl ikl

22 | 23



