Automatic Cutting Machine

METEDR — l 6 00 with Rising Blade @ 600 mm

Automatic Cutting Machine with Rising Blade FEATURES

Used for cutting processes of aluminum,

plastic and wooden profiles.

+ Hydro-Pneumatic cutting process

- Secure cutting by the cover equipped with a
safety sensor

« Cutting speed adjustment based on the
profile

« Cutting at -67,5°, -45°,-30°, -22,5°,-15°, 0°,
15°,22,5°,30°, 45°

« Increase in cutting capacity with mobile miter

+ Pneumatic vertical and horizontal clamps
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Standard Equipment

+ @ 600 mm saw blade
« Conveyor (right)
+ Cooling system

+ Conveyor

+ Single-phase system

+ Compatibility with powder suction system
+ Dual-range clamp

+ Profile minimum cutting equipment

Air Air
Pressure Consumption

920 x 1230 x 1675

55 2900 50 82 | 600 |30-32| 4,7 |2193| 6-8
4 331 kg

rp.m A | mm|mm|mm|rpm| bar 58 L/ min.

* Makineler farkli gerilim seviyelerinde retilebilir. Akim degerleri gerilim seviyesine gore dedisiklik gosterebilir. Daha detayl bilgi icin liitfen iletisime geginiz.

*The machines are produced with different levels of voltage. The current values may vary up to the voltage levels. Please contact us for further information.

* Les machines peuvent étre fabriquées pour des niveaux variés de tension. Les valeurs de courant peuvent varier en fonction du niveau de tension. Priére nous contacter pour des renseignements détaillés.

* CTaHKV MOTYT GbITb M3rOTOBIEHbI Ha PA3HbIX YPOBHSX HAMPSKEHNS. 3HAYEHUS TOKa MOTYT BapbypOBaTbCS B 3aBUCHMOCTY OT YPOBHS HAMPSKEHNS. [1N151 Oy eHust 6071ee MOSPOGHOI MHBOPMALIK, TOXANYICTa, CBSIKUTECE.
*Las maquinas se pueden producir en diferentes niveles de voltaje. Los valores de corriente pueden variar segun el nivel de voltaje. Para obtener informacion mas detallada, por favor ponga en contacto.
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Otomatik Alttan Gikma Testereli

Scie a Lame ascendante

ABTOMaTHYECKMIi CTAHOK ANA
PEe3KM C HMXKHel nogavei gucKa

Tronzadora automatica con disco de
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Kesim Makinesi @ 600 mm Automatique @ 600 mm ? 600 mm corte ascendente @ 600 mm o 600 ,had (5

OZELLIKLER PARTICULARITES KJIOYEBBIE XAPAKTEPMCTUKM CARACTERISTICAS Oldolgh
Altiminyum, plastik ve ahsap profillerin kesim Destinée a découper I'aluminium, le plastique Vlcnonb3ayeTcs ans pesku antoMUH1eBbIX, Ideal para procesos de corte de perfiles de pssiesl¥l s ds sianll USLgll gad Clesd pusiiug
islemleriigin kullanilir. et le bois. NNaCTUKOBBIX U 1EPEBAHHBIX NPOGUEN. aluminio, plastico y madera. aals

+ Hidro-Pnématik kesim islemi

+ Emniyet sensorli muhafaza ile guivenli
kesim

+ Profile gore kesme hizini ayarlama

+-67,5°,-45°,-30°,-22,5°,-15°,0°, 15°, 22,5°,
30°, 45°, 67,5° sabit agilarda kesim

- Kesme kapasitesini arttiran hareketli génye

+ Pnomatik dikey ve yatay mengeneler

Standart Ekipmanlar

+ Découpe hydropneumatique

+ Découpage sécurisé grace au détecteur de
sécurité

+ Réglage de la vitesse de découpage en
fonction du profilé

+ Découpage a des angles fixes de -67,5°, -45°,

-30°,-22,5°,-15°,0°, 15°,22,5°, 30°, 45°

+ Equerre mobile augmentant la précision du
découpage

+ Systéme d'étau pneumatique vertical et
horizontal

Equipement standard

+ [Mapo-nHeBMaTMYecKas nojava nuibl

+ besonacHocTb pesku obecneynBaet
KpblLLKa C NpejoxpaHuTesbHbIM AaTHUKOM

« Perynnposka CKopocTyH pesku B
3aBUCUMOCTY OT Npoduns

+ QUKCMPOBAHHbIE MPOMEXYTOYHbIE Ybl
pesku -67,5°,-45°,-30°,-22,5°,-15°%,0°, 15°,
22,5°,30°,45°¢c

+ YBennyeHue pexyLLeit cnocoGHoCTY
6narofaps nofBUXHOMY 3N1EMEHTY

+ BepTukanbHble 1 ropn3oHTanbHble
NHeBMAaTUYeCKMe NPUXUMbI NPodUAs

CTaHAapTHaﬂ KOMMnieKTauus

+ Proceso de corte hidroneumatico

- Corte seguro con la cubierta equipada con
sensor de sequridad

- Velocidad de corte ajustable de acuerdo con
el contorno

- Cortes en angulos fijos de -67,5°, -45°,-30°,
-22,5°,-15°,0°,15°,22,5°,30°, 45°

+ Aumento de la capacidad de corte con
escuadra movil

- Abrazaderas neumaticas verticales y
horizontales

Equipamiento estandar
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* 600 mm testere + Lame de @ 600 mm * Pexxywuii anck @ 600 mm + Disco de corte @ 600 mm 0 600 iy jlics 8,45

« Konveyor (sagd) + Convoyeur (a droite) + TpaHcnopTep (npasblif) + Mesa transportadora (derecha) (o) 30 «

+ Sogutma sistemi « Dispositif de refroidissement « Cuctema oxnaxaeHus « Sistema de enfriamiento N "
LS plas .

Opsiyonel Ekipmanlar

* Konveyor

+ Monofaze sistem

+ Toz emme sistemiyle uyumluluk
+ Gift kademeli mengene

+ Profil minimum kesme aparati

Equipement optionnel

+ Convoyeur

+ Systéme monophasé

+ Compatibilité avec le systeme d'absorption
de poussiere

+ Convoyeur a double étape

+ Appareil de coupe minimum de profil

JononHutenbHoe 06opyaoBaHue

« TpaHcnopTep

+ OgHoGasHas cuctema

+ COBMECTUMOCTb C CHCTEMOIA BCACbIBAHNS Mbln

+ [1ByXCTyneHyaTble 3aXuMbl

+ MPOdUABHBIA MUHUMATBHbIA PEXYLLNIA
annapat

Equipamiento opcional

+ Mesa transportadora

+ Sistema monofésico

+ Compatibilidad con el sistema de aspiracion
de polvo

+ Abrazadera de doble niveles

+ Dispositivo de corte minimo de perfil
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